DUROX / MICRON

OX-A
Natureloxalbehandlung

OX-A ist eine Natureloxalbehandlung von Aluminium gemaf den Vorgaben

der Normen MIL-A-8625 Typ Il und ISO 7599.

Durch die OX-A-Behandlung werden die behandelten Teile gegen Korrosion
und Verschlei3 geschutzt. Die Korrosionsbestandigkeit der mit OX-A eloxier-
ten Teile Ubertrifft 336 Stunden im Salzsprihnebel gemal MIL-A-8625.

KORROSIONSBESTANDIGKEIT
Die OX-A-Schicht schutzt das Basismaterial gegen Korrosion

und widersteht langer als 336 Stunden im Salzsprihnebel
gemal den Vorgaben der Norm MIL-A-8625.

WIRTSCHAFTLICH

Gegenuber anderen Eloxalbehandlungen von Aluminium ist
OX-A kostengunstiger, da sie einen hoheren Wirkungsgrad
des Prozesses garantieren kann.

FARBVARIANTE SCHWARZ UND BLAU

Die OX-A-Behandlung kann mit einer tiefschwarzen oder
blau Farbe pigmentiert werden, um die Farbe auf allen
Aluminiumlegierungen zu vereinheitlichen.

TECHNISCHE SPEZIFIKATIONEN

ZUSAMMENSETZUNG

VERSCHLEISSFESTIGKEIT

Die bei der OX-A-Behandlung gebildete Aluminiumoxid-
Schicht gewahrleistet eine gute Bestandigkeit gegen
Kratzer und schutzt bei leichtem Verschleil3.

VARIANTE FUR GERINGEN ABRIEB

UUm den Reibungskoeffizienten zu senken und
Antihafteigenschaften zu verleihen, kann die
OX-A-Behandlung mit PTFE-Nanopartikeln
impragniert werden.

Die OX-A-Behandlung verwandelt das Basisaluminium in eine kompakte Aluminiumoxid-Schicht.
Die Zusammensetzung hangt folglich in erster Linie von der Ausgangslegierung ab.

Al (o) S
20-40% 50-70% 3-5%

FREMDSTOFFE
In Abhangigkeit von der Legierung

NORMEN ANWENDBAR
TECHNISCHE PRODUKTNORMEN
ISO 7599 MIL-A-8625 | Type I
ROHS-KONFORMITAT

@ Erfullt die RoHS-Vorgaben. Es sind keine Substanzen mit Verwendungsbeschrankungen jenseits der

tolerierten Hochstkonzentration vorhanden.
REACH-KONFORMITAT

@ Erfullt die REACh-Vorgaben. SVHC sind nicht in Mengen vorhanden, die 0,1 % im Gewicht Uberschreiten.
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ELOXIERBARE LEGIERUNGEN

KORROSIONS "

KNETLEGIERUNGEN BESTANDIGKEIT MAXIMALE STARKE
Mit hohen Prozentsatzen von Kupfer oder Zink * % K ¥ ok * % % Kk K
Andere Legierungen * % %k Kk Kk * Kk Kk ok k
GUSSLEGIERUNGEN

Legierungen mit Si>8% oder Cu>2% * Yo Yo Yoo 2 SRAGRAGR A
Druckgusslegierungen mit Si<8% oder Cu<2% * Kk Y ¥ 2 SRAGRAGR A g
Andere Legierungen * % % ¢ * Kk Kk ok

BEHANDLUNGSSTARKE

STANDARDSTARKE TOLERANZ

15 um +5um

GleichmaRige Starke auf der gesamten AuBenflache. Geringere Starke in den Lochern.

VOR DER NACH DER
BEHANDLUNG | BEHANDLUNG

Die Behandlungsstarke wachst um 30% auf3erhalb und um
70% innerhalb der Oberflache des Aluminiumteils.

Das radiale Zunahme der Mal3e entspricht folglich 30%

der Behandlungsstarke.

30% EXTERN
70% INTERN

//////////////////

ASTHETISCHER ASPEKT

Mattglanzendes Aussehen mit hellgrauer Farbe. Der Farbton ist von der Basislegierung abhangig.
Gibt die Morphologie des mechanisch bearbeiteten Teils wieder.

Maoglichkeit der Schwarzfarbung in der OX-AN-Version

VERSCHLEISSBESTANDIGKEIT

Bestandigkeit gegen leichten Verschlei3 und Kratzer.

In Fall hoherer Anforderungen kann mit den OX-HS- und OX-W-Behandlungen eine sehr hohe
VerschleiBbestandigkeit erreicht werden.

REIBUNGSZAHL

Die OX-A-PTFE-Variante umfasst eine Impragnierbehandlung der Eloxierschicht mit nanometrischen
PTFE-Partikeln. Diese Impragnierung ermoglicht den Erhalt einer selbstschmierenden Antihaft-Oberflache
mit geringem Reibungskoeffizienten.

KORROSIONSBESTANDIGKEIT

Mit der OX-A-Behandlung kann eine hohe Korrosions- und Oxidationsbestandigkeit erreicht werden.
Sie Ubertrifft die Anforderungen in puncto Bestandigkeit beim beschleunigten Korrosionstest im
Salzsprihnebel gemaf den Vorgaben der Norm MIL-A-8625F Typ Il.

KORROSIONSBESTANDIGKEITSWERT BASISMATERIAL

I =336 Stunden Legierung 6000
NSS NACH MIL-A-8625F 3.7.1.2



DUROX / MICRON

CHEMISCHE BESTANDIGKEIT

Richtwerte der Umweltvertraglichkeit.
Die tatsachliche Umweltbestandigkeit muss in jedem Fall vor Ort getestet werden.

@ Kohlenwasserstoffe (z. B. Benzin, Diesel, Mineraldl, Toluol)

@ Alkohole, Ketone (z. B. Athanol, Methanol, Aceton)

@ Neutrale Salzlésungen (z. B. Natriumchlorid, Magnesiumchlorid, Meerwasser)
€ Verdinnte reduzierende Sauren (z. B. Zitronensaure, Oxalsaure)

@ Oxidierende Sauren (z. B. Salpetersaure)

€ Konzentrierte Sauren (z. B. Schwefelsdure, Salzsaure)

€ Verdinnte Basen (z. B. verdinntes Natriumhydroxid)

€ Oxidierende Basen (z. B. Natriumhypochlorit)

€ Konzentrierte Basen (z. B. konzentriertes Natriumhydroxid)
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