DUROX / MICRON

OX-W
Harteloxal weil3

OX-W ist eine spezielle Harteloxalbehandlung von Aluminium gemaf den
Vorgaben der Normen MIL-A-8625 Typ IIl, ISO 10074 und UNI 7796.
Gegenuber der traditionellen Harteloxalbehandlung wurde die
OX-W-Behandlung entwickelt, um die Harteloxierungseigenschaften zu
steigern und eine kompaktere und einheitlichere Aluminiumoxidschicht mit
geringerer Rauheit und héherer Korrosionsbestandigkeit zu erhalten.

HOHE KORROSIONSBESTANDIGKEIT

Die kompakte OX-W-Schicht schitzt das Basismaterial
gegen Korrosion und widersteht auf vorbildliche Weise
langer als 336 Stunden im Salzsprihnebel, ohne dass
Anzeichen von Korrosion auftreten.

KOMPAKTE UND GLATTE SCHICHT
Die OX-W-Behandlung bildet eine kompaktere und
einheitlichere Aluminiumoxidschicht, die eine geringere

Rauheit im Vergleich zu traditionellen
Harteloxalbehandlungen aufweist.

FARBVARIANTE SCHWARZ UND BLAU

Die OX-W-Behandlung kann mit einer tiefschwarzen oder
blau Farbe pigmentiert werden, um die Farbe auf allen
Aluminiumlegierungen zu vereinheitlichen.

TECHNISCHE SPEZIFIKATIONEN

ZUSAMMENSETZUNG

HOHE VERSCHLEISSBESTANDIGKEIT
UND HARTE

Die Harte und die Kompaktheit der Aluminium-
oxidschicht gewahrleistet eine hohe Abrieb- und
KlebeverschleiBbestandigkeit, die mit der von
Hartchrom vergleichbar ist.

HELLE FARBE

Die OX-W-Behandlung prasentiert sich in hellgrauen
Farbtonen, die je nach behandelter
Aluminiumlegierung variieren kénnen.

VARIANTE FUR GERINGEN ABRIEB

OX-W-PTFE: um den Reibungskoeffizienten zu senken
und Antihafteigenschaften zu verleihen, kann die
OX-W-Behandlung mit PTFE-Nanopartikeln
impragniert werden.

Die OX-W-Behandlung verwandelt das Basisaluminium in eine kompakte Aluminiumoxid-Schicht.
Die Zusammensetzung hangt folglich in erster Linie von der Ausgangslegierung ab.

Al (o) S
20-40% 50-70% 3-5%

FREMDSTOFFE
In Abhangigkeit von der Legierung

NORMEN ANWENDBAR
TECHNISCHE PRODUKTNORMEN
ISO 10074 UNI 7796
ROHS-KONFORMITAT

MIL-A-8625 | Type |l

@ Erfullt die RoHS-Vorgaben. Es sind keine Substanzen mit Verwendungsbeschrankungen jenseits der

tolerierten Hochstkonzentration vorhanden.
REACH-KONFORMITAT

@ Erfullt die REACh-Vorgaben. SVHC sind nicht in Mengen vorhanden, die 0,1 % im Gewicht Uberschreiten.
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ELOXIERBARE LEGIERUNGEN

- VERSCHLEISS KORROSIONS MAXIMALE
KNETLEGIERUNGEN HARTE BESTANDIGKEIT BESTANDIGKEIT STARKE
Serie 2000 * % Kk Y ik * Kk Kk K * Kk kK * % ok Yoo
Serie 5000 (mit >2%Mg) und 7000 * & Kk Kk * % ok k& * % Kk Kk * %k k k ok
Serie 6000 (auBer 6082, 6061) * Kk ok Kk Kk * Kk ok %k Kk * % Kk Kk ok * %k %k % ok
6082, 6061 * * Kk kK * Kk K k Kk * Kk Kk Kk k * % ok k
GUSSLEGIERUNGEN
Legierungen mit Si>8% oder Cu>2% % ¢ ¥ ¥ ¥ * Yo b SR AdRA A A 2 SRAGRAGR A AY
Druckglisse mit Si<8% oder Cu<2% % % ¥ ¥ ¥ * Kk Y * Kk K K 2 SRAGRAGR A AY
Andere Legierungen * % ¢ v K * % 5% ¢ K * %k Kk * % Kk % Y

BESCHICHTUNGSSTARKE

STANDARDSTARKE TOLERANZ
30 um £170 um
Gleichmaige Starke auf der gesamten AuBenflache. Geringere Starke in den Lochern.
) ) ) VOR DER NACH DER
Die Behandlungsstarke wachst um 50% aufBerhalb und BEHANDLUNG | BEHANDLUNG
um 50% innerhalb der Oberflache des Aluminiumteils. .
Das radiale Zunahme der Maf3e entspricht folglich der Sof EXTERN
. . S S S S 50% INTERN
Halfte der Behandlungsstarke. SN S S S
S ES2LLLL Y2244

ASTHETISCHER ASPEKT

Leicht mattes Aussehen mit hellgrauer Farbung. Der Farbton ist von der Basislegierung und der
Behandlungsstarke abhangig. Gibt die Morphologie des mechanisch bearbeiteten Teils wieder.

Moglichkeit der Schwarzfarbung in der OX-WN-Version

HARTE

Die OX-W-Behandlung ist durch eine hohe Harte der Schicht gekennzeichnet.
Sie variiert in Abhangigkeit der behandelten Legierung.

HARTEWERT LEGIERUNG

I 280 HV Serie 2000

I >330 HV Serie 5000 (mit >2% Mg) und 7000
I 400 HY Andere Knetlegierungen

VERSCHLEISSBESTANDIGKEIT

OX-W bietet eine sehr hohe Abrieb- und Klebeverschlei3bestandigkeit.

Sie variiert in Abhangigkeit der behandelten Legierung.

VERSCHLEISSWERT, TWI-CS17 LEGIERUNG

I <35 mg /10.000 Zyklen Serie 2000

B <25 mg /10.000 Zyklen Serie 5000 (mit >2% Mg) und 7000
B <15 mg /10.000 Zyklen Andere Knetlegierungen

EINE NIEDRIGE ZAHL WEIST AUF EINE BESSERE LEISTUNG HIN
MIL-A-8625F 3.7.2.2 UND ISO 10074 C.3 - TABER ABRASER WEAR TEST -~ SCHLEIFRADER CS 17 - BELASTUNG 1KG

REIBUNGSKOEFFIZIENT

Die OX-W-PTFE-Variante umfasst eine Impragnierbehandlung der Eloxierschicht mit nanometrischen
PTFE-Partikeln. Diese Impragnierung ermoglicht den Erhalt einer selbstschmierenden Antihaft-Oberflache
mit geringem Reibungskoeffizienten.
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KORROSIONSBESTANDIGKEIT
Mit der OX-W-Behandlung kann eine hohe Korrosions- und Oxidationsbestandigkeit erreicht werden.
Sie widersteht auf vorbildliche Weise langer als 336 Stunden im Salzspruhnebel, ohne dass Anzeichen von
Korrosion auftreten.
KORROSIONSBESTANDIGKEITSWERT
> 336 Stunden ohne Korrosion an 6000 Legierungen
I > 1000 Stunden ohne Korrosion auf 6082 geringe Rauheit
NSS NACH SO 9227 UND ISO 10074

CHEMISCHE BESTANDIGKEIT

Richtwerte der Umweltvertraglichkeit.
Die tatsachliche Umweltbestandigkeit muss in jedem Fall vor Ort getestet werden.

@ Kohlenwasserstoffe (z. B. Benzin, Diesel, Mineraldl, Toluol)

@ Alkohole, Ketone (z. B. Athanol, Methanol, Aceton)

@ Neutrale Salzlésungen (z. B. Natriumchlorid, Magnesiumchlorid, Meerwasser)
€ Verdlnnte reduzierende Sauren (z. B. Zitronensaure, Oxalsaure)

€@ Oxidierende Sauren (z. B. Salpetersaure)

€ Konzentrierte Sauren (z. B. Schwefelsaure, Salzsaure)

€ Verdlinnte Basen (z. B. verdinntes Natriumhydroxid)

€ Oxidierende Basen (z. B. Natriumhypochlorit)

€ Konzentrierte Basen (z. B. konzentriertes Natriumhydroxid)

DICHTE NACH ISO 10074

Serie 2000 und legierungen mit Si>5% Cu >95g/cms3

Serie 5000 mit >2% Mg und serie 7000 >95g/cms3

Andere Legierungen fur die mechanische Bearbeitung > 11 g/cm3
Gusslegierungen mit Si<8% und Cu<2% >95g/cm3

Andere Gusslegierungen variabel je nach Legierung
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